
1

3. Trou dans la poignée pour faciliter le stockage.

CLÉ À ERGOT

Les clés à ergot d’EGA Master sont idéales pour mon-
ter des petits roulements avec manchon de mon-
tage et démonter des petits roulements avec des 
manchons de démontage, dans les deux cas ajus-
tés avec un écrou.
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1. Elle minimise les risques d’endommager l’écrou et l’axe.

4. Fabriquée selon la norme DIN 1810.

2. Disponibles en 
tailles allant de 12-
14mm (1/2”-9/16”) 
à 280-300mm 
(11.1/8”-11.3/4”).

DIN 1810

COD. L (mm) CAP. Ø (mm) CAP. Ø (inch) A (mm) B (mm) + f m
68283

110
12-14 1/2-9/16 1,8 1,8 16

6 ĉ

68284 16-20 5/8-25/32 2,3 2 20
68285

120
25-28 1-1.1/8

2,5

2,3 40
68286 30-32 1.3/16- 1.1/4 2,5 60
68287

150
34-36 1.5/16-1.13/32

3
90

68288 40-42 1.9/16- 1.21/32 100
68289

180
45-50 1.3/4-2

3 3,5
150

68290 52-55 2.1/16-2.3/16 160
68291

210
58-62 2.9/32-2.7/16

3,5 4
210

68292 68-75 2.11/16-3 250
68293

240
80-90 3.1/8-3.1/2

4 5

370
68295 95-100 3.3/4-4 410
68296

280
110-115 4.5/16-4.9/16 700

68297 120-130 4.11/16-5.1/8 750
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ERGOT



2Ce document a été créé par EGA Master S.L. et tous ses droits lui correspondent. Par conséquent, sauf autorisation préalable d’EGA Master S.L., toute copie ou diffusion intégrale 
ou partielle de ce document, soit en support physique ou électronique est interdite.Toute violation de ces droits pourra être réclamée par voie judiciaire. 

COD. L (mm) CAP. Ø (mm) CAP. Ø (inch) A (mm) B (mm) + f m
68298

320
135-145 5.5/16-5.3/4

6
6

1050

6 ĉ

68299 150-165 5.7/8-6.1/2 1150
57640

380
180-195  7.1/8-7.5/8

14
1800

57641 205-220 8.1/8-8.5/8 1900
57642

460
230-245 9.1/8- 9.5/8

16
8

3530
57643 260-270 10.1/4-10.5/8 3600
57644 550 280-300 11.1/8-11.3/4 10 5430

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES
MATÉRIEL Acier chromé

DURETÉ
Des 12-14mm (1/2”-9/16”) à 45-50mm (1.3/4”-2”) 34-40 HRC

Des 52-55mm (2.1/16”-2.3/16”) à  280-300mm (11.1/8”-11.3/4”) 33-36 HRC
FINITION Peint en époxy en poudre de couleur noire mate avec une finition semi-texturée RAL 9005


