CLES POUR
STRUCTURE
METALLIQUE

EGA Master propose une large gamme de clés. Les clés pour
structures sont spécialement congues pour fonctionner sur
des structures métalliques dans l'industrie du batiment.
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1. Congues pour son insertion
dans les trous des structures
métalliques ou des barres,
facilitant son alignement
et le correct placement
des boulons avec écrou
ainsi que son serrage.
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2. Egalement utilisée pour le tressage de fil
de fer.

3. Sa poignée allongée permet d’exercer une
plus grande force de torsion.

CLE A FOURCHE CONTRE-COUDEE POUR STRUCTURE METALLIQUE MM.
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CLE A FOURCHE CONTRE-COUDEE POUR STRUCTURE METALLIQUE INCH.
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MATERIEL Acier au chrome
DURETE De 17mm-5/8"a 47mm-1.3/4": 34 -40 hrc
De 50mm-1.13/16"a 70mm-2.3/16": 30 - 36 hrc
FINITION Peint avec de la peinture en poudre époxy noire mate semi texturée RAL 9005




CLE POLYGONALE CONTRE-COUDEE POUR STRUCTURE METALLIQUE MM.
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CLE POLYGONALE CONTRE-COUDEE POUR STRUCTURE METALLIQUE INCH.
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MATERIEL Acier au chrome
DURETE De 14mm-3/4"a 46mm-1.3/4": 34 — 40 HRC
De 50mm-1.15/16"a 110mm-2.5/8": 30 — 36 HRC
FINITION Peint avec de la peinture en poudre époxy noire mate semi texturée RAL 9005




CLE A MOLETTE POUR STRUCTURE METALLIQUE
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MATERIEL Chrome-Vanadium
DURETE 40-50HRC
FINITION Phosphatée

CLIQUET REVERSIBLE
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a cliquet permet

Le systeme de travail!

d'économiser le temps

MATERIEL Acier forgé
DURETE > 44HRC
FINITION Noir

Ce document a été créé par EGA Master S.L. et tous ses droits lui correspondent. Par conséquent, sauf autorisation préalable ' EGA Master S.L., toute copie ou diffusion intégrale

ou partielle de ce document, soit en support physique ou électronique est interdite. Toute violation de ces droits pourra étre réclamée par voie judiciaire.



